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Drel Jahrzehnte Farbinnovation

Unser Unternehmen Multichem und die Marke Profix sind seit 1996 auf dem Markt. Seit unseren Anfédngen setzen wir tdglich auf Qualitat, Innovation und Spitzenleistung, um
unsere polnischen Produkte erfolgreich auf den internationalen Markten flir Autoreparaturlacke zu etablieren.

Multichem wurde offiziell von den Freunden Piotr Muszkieta und Chris Welgraven gegrindet. Der erste Mitarbeiter, Maciej Przybyt, ist bis heute ein hochgeschatztes Mitglied
unseres Teams.

Die ersten Profix-Produkte — Klarlacke, Harter und Verdiinner — wurden zunéchst ausschlieBlich auf dem polnischen Markt vertrieben. Dank inrer sehr hohen Qualitat tiberschritten
sie jedoch schnell die Landesgrenzen, und bereits im zweiten Geschaftsjahr arbeitete das Unternehmen mit Vertriebspartnern in ganz Europa zusammen.

Im Jahr 2004 wurde unser erstes Farbton-Tool vorgestellt. 2005 verlegten wir aufgrund des Wachstums der ,Multichem-Familie” den Firmensitz nach Lubon. Nur ein Jahr spater
wurde das erste polnische wasserbasierte System entwickelt. Sein groBer Erfolg machte eine Erweiterung unserer Produktions- und Lagerkapazitdten erforderlich. In den folgenden
Jahren nahmen wir regelmaBig an der Automechanika und zahlreichen weiteren Fachmessen teil.

2012 wurde die amerikanische Automotive Art Group Mitgesellschafter von Multichem, wodurch die Expansion unserer Produkte dber den Atlantik ermdglicht wurde.

Um den Erwartungen unserer Kunden gerecht zu werden, nutzten wir in den Anfangsjahren ein mobiles Schulungszentrum, das direkten Zugang zu Profix-Technikern ermdglichte
und hochwertige Schulungen in ganz Polen und Europa anbot.

2019 wurde schlieBlich das hochmoderne Profix-Automotive Art Global Training Centre am neuen Firmensitz in Tarnowo Podgérne erdffnet. Diese moderne Einrichtung bietet
unseren Kunden Zugang zu allen Multichem-Produkten sowie zu umfassenden technischen Informationen und stellt sicher, dass sie mit den neuesten Produkten, Verfahren und
Techniken arbeiten konnen, um einen echten Mehrwert flir ihre Unternehmen zu schaffen.
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scHicHT 01. GRUNDIERUNGEN UND SPACHTELMASSEN

P55 (CP 595) | P375 (CP 375) | P390 (CP 390) | P363 (CP 363) | P385 (CP 385) | P388 (CP 388) | P399 (CP 399) | P394 (CP 394) | P365 (CP 365) |
B332 (CP 332) | B333 (CP 333) | B334 (CP 334) | B335 (CP 335) | B336 (CP 336) | B339 (CP 339) | B341 (CP 341) | B342 (CP 342)

scHicHT 02. MISCHSYSTEME

Green-Line | A2G | KAR-BON | Acryl I LV Cryl

scHicHT 03. ZUSATZE ZU DEN SYSTEMEN

F0141F 018 | LS 01/02/03 | Candy | StarDust | B 03 1 2-001 | Acryl 001 | Acryl 002 | Acryl 003 | DTM 370 | LV Cryl 0C2 | JetBlack

scHicHT 04. KLARLACKE

€400 (CP 400) | G500 (CP 500) | C1500 (GP 1500) | G1800 (CP 1800) | C2008 (CP 2008) | C2014 (CP 2014) | G2015 (CP 2015) | C2016 (CP 2016) | CM 10

scHichT 05. ERGANZUNGSSORTIMENT

T010 (CP 010) | A011 (CP 011) | A012 (CP 012) | A014 (CP 014) | A015 (CP 015) | A016 (CP 016) | T032 (CP 032) | T040 (CP 040) | T041 (CP 041) | T044
(CP 044) | T048 (CP 048) | T055 (CP 055) | T066 (CP 066) | T070 (CP 070) | T075 (CP 075) | T078 (GP 078) | B004 | 1K Silver Line | Fast | Medium | Fine |
Easy | Wax | Polishing pads | Polishing pads 0.C.F | Body Guard | A582 (CP 582) | A325 (CP 325) | A998 (CP 998) | A999 (CP 999) | A480 (CP 480) | A490
(CP 490) | Profix-Mischbecher | Schleifmittel | Spectrophotometer A6



INHALTSVERZEICHNIS

SCHICHT 04. KLARLACKE

Seite 12 C400 (CP 400) ESSENTIAL CLEAR 2K MS 2:1
Seite 13 €500 (CP 500) SELECT CLEAR 2K HS 2:1
Seite 14 C1500 (CP 1500) PRIME CLEAR 2K MS 2:1
Seite 15 C1800 (CP 1800) ROCKET CLEAR 2K HS 2:1
Seite 16 C2008 (CP 2008) PRESTIGE CLEAR 2K HS 2:1
Seite 17 C2014 (CP 2014) SUPREME CLEAR 2K UHS 4:1
Seite 19 C2015 (CP 2015) X-SPEED CLEAR 2K HS 2:1
Seite 20 €2016 (CP 2016) DIAMOND CLEAR 2K VHS 4:1
Seite 21 cm10 MATTKLARLACK 2K MS 2:1







SCHICHT 04. KLARLACKE

Der Klarlack erflllt zwei Funktionen: Er dient erstens als Schutzschicht und verbessert
zweitens die optische Wirkung des darunterliegenden Basislacks. Alle Profix-Klarlacke
verbessern die endgultige Fahrzeugfarbe deutlich und verleihen ihr mehr Klarheit,
Glanz und Brillanz. Wenn ein matter Effekt gewdinscht ist, kann der Klarlack alternativ
auch das matte Erscheinungshild der Beschichtung bewahren. Als oberste Schicht im
Lacksystem spielt der Klarlack eine entscheidende Rolle beim Schutz vor Witterungs-
und Umwelteinfllissen. Er zeichnet sich durch eine hohe Bestandigkeit gegen Erosion und
Kratzer sowohl unter nassen als auch unter trockenen Bedingungen aus. Darliber hinaus ist
er chemikalienbestandig und bietet wirksamen Schutz vor Reinigungsmitteln, Vogelkot und
OI. Zum Schutz der Beschichtung vor Sonneneinstrahlung, insbesondere vor UV-Strahlung,
enthalten unsere Klarlacke organische und anorganische UV-Nanoabsorber. Umfangreiche
Labortests, darunter Priifungen in Miami, bestatigen ihre Wirksamkeit. Profix bietet eine
breite Palette an Klarlacken, die sorgfaltig flr unterschiedliche Verfahren und Untergriinde
entwickelt wurden und den hohen Anforderungen unserer Kunden entsprechen. Unser
Sortiment reicht von wirtschaftlichen Losungen bis hin zu Premiumprodukten, die sich
durch besondere Funktionen und Eigenschaften auszeichnen.
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PRODUKTCODES MIT ZUSATZINFORMATIONEN

Unser System zur Produktbezeichnung wird geandert. Bisher wurden alle Produkte unabhangig von ihrer Kategorie
mit dem gemeinsamen Prafix CP gekennzeichnet, zum Beispiel GP 399, CP 332, CP 2015 und CP 3015.

Im neuen System wird das Prafix CP durch einen Buchstaben ersetzt, der die Produktkategorie
kennzeichnet. Dadurch lassen sich Produkte leichter identifizieren, ordnen und auswahlen.

NEUES PRAFIX PRODUKTKATEGORIE BEISPIELE FUR KENNZEICHNUNGEN

P595, P394, P390, P363

P GRUNDIERUNG nn D00 DA
P385, P388, P399, P375 Bisher:
B332, B333, B334, B335, CP 2015

B SPACHTELMASSE B336, B339, B341, B342

C T C400, C500, C1500, C1800, C2008, Neue Bezeichnung:

2014, C2015, C2016, CM 10 C2015
__ H208, H208 S, H218, H245, H269, H282,
=] HARTER H285, H286, H294, H3014, H3015, 0201 5
H3016, H3014 S, H3014 F, H3016 F L ,
Produktl Produktnummer
T VERDUNNER T010, T032, T040, T041, T048, Kategorie

T055, T070, T075, T078

A ZUBEHOR A582, A998, A999




NEUES ETIKETT

Neues PROFIX-Logo

Einheitliches Farbschema, z. B. fiir
GRUNDIERUNGEN: graue Grafiken und
rosafarbene Elemente.

Produktgruppe

Abziehbares
Etikett

Wichtigste Produkteigenschaften

Neues MULTICHEM-Logo




UNTERGRUNDVORBEREITUNG

Vor dem Auftragen des Klarlacks die
Basislackoberfldche mit einem antistatischen
Tuch reinigen, um ein makelloses Finish zu

SPRITZVISKOSITAT

18-22 Sek. im DIN-Auslaufbecher,
4 mm

erzielen
C400 EMPFOHLENE GROSSEN
(CP 400) FUR LACKSIEBE )
125-190 pm MISCHUNGSVERHALTNIS
\ 2:1
100 Teile von CP 400
50 Teile Harter GP 282/ GP 285/ CP 286
LACKERGIEBIGKEIT 0 zugeben 10 % Verdinner GP 040/
~7m?/1 N GP 070/ CP 055/ CP 075
Ll
o)
ESSENTIAL CLEAR E = SPRITZPISTOLENEINSTELLUNGEN
TOPFZEIT u% DiisengrdBe: 1,2-1,4 mmy;
2K M S 2:1 6 Std. Arbeitsdruck: HVLP/RP 1,8-2,0 bar
ANWENDUNG
CP 400 ist ein Zweikomponenten-Klarlack, der fir eine makellose, kratzfeste Oberfléche TROQKENSCHICHTDICKE 2-3 volle Schichten
entwickelt wurde. Diese vielseitige Losung erzielt bereits mit zwei Schichten ein 1 Schicht - 10-15 pm
hochgldnzendes Erscheinungsbild und einen gleichméBigen Filmaufbau auf Fléchen
unterschiedlicher GroBe. Die Viskositdt kann durch Zugabe des Verdinners CP 040 bis )
zu einem empfohlenen Anteil von 10 % einfach angepasst werden. GP 400 ist in 1- und ABLUFTZEIT NACH DER
5-Liter-Gebinden erhéltlich und bietet damit praktische Optionen flir unterschiedliche POLIEREN m APPLIKATION
professionelle Anwendungen. Den zu polierenden Bereich VG 5-10 min nach der Beschichtung
mit P1500-P2500 anschleifen. bei 20 °C und 65 % relativer
AnschlieBend mit dem Profix- Luftfeuchtigkeit
RPA Poliersystem polieren. w
) a packung %’ TROCKNUNG
11 6 Stk. MINDESTHALTBARKEIT m @ Trocknungszeiten bei 20 °C und 65 %
: < relativer Luftfeuchtigkeit:
51 4 Stk. CP 400: 24 Monate in - staubtrocken: 15 min

originalverschlossener Verpackung ~ Klebfrei: 40 min
CP 282/ CP 285/ CP 286: 12 - zur Montage: 5 Std.

Monate in originalverschlossener - durchgetrocknet: 12 Std
éb @ Verpackung Trocknungszeiten bei 60 °C und 65 %
relativer Luftfeuchtigkeit:

VoG - zur Montage: 30 min

KRATZFEST  VISKOSITATSEINSTELLUNG ERGIEBIG EINFACH 2004/42/WE/IIB(e)(840)<840 IR-TROCKNUNG
N ~30 min

DURCH ZUGABE VON ANZUWENDEN
VERDUNNER
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UNTERGRUNDVORBEREITUNG

Vor dem Auftragen des Klarlacks
die Basislackoberflache mit einem
antistatischen Tuch reinigen, um ein
makelloses Finish zu erzielen

SPRITZVISKOSITAT

18-22 Sek. im DIN-Auslaufbecher,
4 mm

€500

EMPFOHLENE GROSSEN
(CP 500) FUR LACKSIEBE )
125-190 pm MISCHUNGSVERHALTNIS
2:1
100 Teile von CP 500
50 Teile Harter CP 282/ CP 285/ CP 286
LACKERGIEBIGKEIT 0 zugeben 10 % Verdinner GP 040/
~7m?/l 175} CP 070/ CP 055/ CP 075
N
e
SELEGT CLE AR eI E = SPRITZPISTOLENEINSTELLUNGEN
: c% DiisengréBe: 1,2-1,4 mmy;
2K HS 2:1 6 Std. Arbeitsdruck: HVLP/RP 1,8-2,0 bar
ANWENDUNG
CP 500 ist ein Zweikomponenten-Klarlack, der fiir eine makelloss, kratzfeste Oberflache TROQKENSCHICHTDIGKE 2-3 volle Schichten
entwickelt wurde. Diese vielseitige Losung erzielt bereits mit zwei Schichten ein 1 Schicht - 10-15 pm
hochgldnzendes Erscheinungsbild und einen gleichméBigen Filmaufbau auf Fldchen
unterschiedlicher GroBe. Die Viskositdt kann durch Zugabe des Verdiinners CP 040 bis
zu einem empfohlenen Anteil von 10 % einfach angepasst werden. GP 500 ist in 1- und ABLUFTZEIT NACH DER
5-Liter-Gebinden erhaltlich und bietet damit praktische Optionen flir unterschiedliche POLIEREN m APPLIKATION
professionelle Anwendungen. Den zu polierenden Bereich A\ - 10 mi h der Beschicht
mit P1500-P2500 anschleifen. gei 20"23 Sﬁg Ggeorb ri?acti\l/(;r ung
AnschlieBend mit dem Profix- Luftfeuchtigkeit
VERPACKUNG Poliersystem polieren. "
Volumen Sammelverpackung %) TROCKNUNG
11 6 Stk. MINDESTHALTBARKEIT m Trocknungszeiten bei 20 °C und 65 %
< relativer Luftfeuchtigkeit:

51 4 Stk. CP 500: 24 Monate in

- staubtrocken: 15 min
- klebfrei: 40 min
- zur Montage: 5 Std.

originalverschlossener Verpackung
CP 282/ CP 285/ CP 286: 12

Monate in originalverschlossener - durchgetrocknet: 12 Std
éb @ Verpackung Trocknungszeiten bei 60 °C und 65 %
relativer Luftfeuchtigkeit:

VoC - zur Montage: 30 min

KRATZFEST ~ VISKOSITATSEINSTELLUNG ~ ERGIEBIG EINFACH 2004/42/WE/IIB(e)(840)<840 IR-TROCKNUNG
~30 min

DURCH ZUGABE VON ANZUWENDEN
www.multichem.pl 13
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C1500
(CP 1500)

PRIME CLEAR
2K MS 2:1

CP 1500 ist ein hochwertiger Klarlack auf MS-Harzbasis, der eine erstklassige transparente
Beschichtung fiir kleine wie auch groBe Flachen bietet. GP 1500 zeichnet sich durch einen
hervorragenden Verlauf sowie eine sehr gute Kratz- und Witterungshesténdigkeit aus und
gewdhrleistet dadurch eine dauerhaft hohe Bestéindigkeit.

Dieser Klarlack erzielt ein hochglanzendes Finish und kann in Kombination mit CM 10
auch ein attraktives seidenmattes Erscheinungsbild erzielen. GP 1500 ist in praktischen
1- und 5-Liter-Gebinden erhdltlich und bietet eine vielseitige Losung flir unterschiedlichste
Projekte.

VERPACKUNG
Deckvermogen Sammelverpackung
11+ 0,5 (Harter) 6 Stk. + 6 Stk.
51+ 2,51 (Harter) 4 Stk. + 4 Stk.
) i
& <9
>’ N 4 A 4

KRATZFEST SEIDENMATTE ~ WITTERUNGSBESTANDIG HOCHGLANZ SEHR GUTER
OBERFLACHE -FINISH LACKVERLAUF

MOGLICH

www.multichem.pl

SPRITZVISKOSITAT

15-16 Sek. im DIN-Auslaufbecher,
4 mm

EMPFOHLENE GROSSEN
FUR LACKSIEBE

125-190 pm

LACKERGIEBIGKEIT
~7 m?/l

TOPFZEIT
~ 6 Std.

TROCKENSCHICHTDICKE
1 Schicht - 20-25 ym

POLIEREN

Den zu polierenden Bereich
mit P1500-P2500 anschleifen.
AnschlieBend mit dem Profix-
Poliersystem polieren.

MINDESTHALTBARKEIT

CP 1500: 24 Monate in
originalverschlossener Verpackung
CP 285/ CP 282/ CP 286:

12 Monate in originalverschlossener
Verpackung

VoG
2004/42/WE/I1B(e)(840) 565

4
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N
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ABLAUF

UNTERGRUNDVORBEREITUNG

Vor dem Auftragen des Klarlacks
die Basislackoberflache mit einem
antistatischen Tuch reinigen, um ein
makelloses Finish zu erzielen

MISCHUNGSVERHALTNIS

2:1

100 Teile von CP 1500

50 Teile Harter GP 285

zugeben 10 % Verdiinner

CP 040/ CP 070/ CP 055/ CP 075
Alternative Hérter:

CP 282 (schnell) <15 °C

CP 286 (langsam) >25 °C

SPRITZPISTOLENEINSTELLUNGEN

DiisengréBe: 1,2-1,4 mm;
Arbeitsdruck: HVLP/RP 1,8-2,0 bar

ANWENDUNG
2 volle Schichten

ABLUFTZEIT NACH DER
APPLIKATION

5-10 min nach der Beschichtung
bei 20 °C und 65 % relativer
Luftfeuchtigkeit

TROCKNUNG

Trocknungszeiten bei 20 °C und 65 %
relativer Luftfeuchtigkeit:

- staubtrocken: 15 min

- klebfrei: 40 min

- zur Montage: 5 Std.

- durchgetrocknet: 10 Std.

Trocknungszeiten bei 60 °C und 65 %
relativer Luftfeuchtigkeit:
- zur Montage: 30 min

IR-TROCKNUNG

~30 min



C1800
(CP 1800)

ROCKET CLEAR
2K HS 2:1

Rocket Clear ist die ideale Losung fiir Reparaturen an unterschiedlichen Bauteilen mit
kleinen bis mittelgroBen Flachen. Rocket Clear zeichnet sich durch hervorragenden Verlauf
sowie kurze Trocknungs- und Abliiftzeiten aus und bietet damit eine besonders hohe
Effizienz. GP 1800 verbindet auf einzigartige Weise die Vorteile schneller und langsamer
Klarlacke und erreicht eine hohe Endhérte, wodurch er sich besonders fiir "Smart Repairs”
eignet.

Fiir zusétzlichen Komfort ist Rocket Clear in 1- und 5-Liter-Gebinden erhéltlich und bietet
eine praktische und vielseitige Losung flr zahlreiche Reparaturprojekte.

VERPACKUNG
11+ 0,5 (Hérter) 6 Stk. + 6 Stk.
51+ 2,5 | (Hrter) 4 Stk. + 4 Stk.
<
&) o) (D
- N4 -
KRATZFEST SEHR KURZE IDEAL FUR SMART  VERLEIHT HOHEN GUTER LACK
TROCKNUNGSZEIT REPAIR GLANZ UND VERLAUF

INTENSITAT

SPRITZVISKOSITAT

16-18 Sek. im DIN-Auslaufbecher,
4 mm

EMPFOHLENE GROSSEN
FUR LACKSIEBE

125-190 pm

LACKERGIEBIGKEIT
~7-8 m¥/1

TOPFZEIT
~2-3 Std.

TROCKENSCHICHTDICKE
1 Schicht - ~25 ym

POLIEREN

Den zu polierenden Bereich
mit P1500-P2500 anschleifen.
AnschlieBend mit dem Profix-
Poliersystem polieren.

MINDESTHALTBARKEIT

CP 1800: 24 Monate in
originalverschlossener Verpackung
CP 269: 12 Monate in
originalverschlossener Verpackung

VoC
2004/42/WE/IIB(e)(840) 535

PROZESS

pd

ABLAUF

® @

Jan

UNTERGRUNDVORBEREITUNG

Vor dem Auftragen des Klarlacks
die Basislackoberflache mit einem
antistatischen Tuch reinigen, um ein
makelloses Finish zu erzielen

MISCHUNGSVERHALTNIS

2:1

100 Teile von CP 1800

50 Teile Harter CP 269

zugeben 10-20 % Verdinner CP 040/
CP 070/ CP 055/ CP 075

SPRITZPISTOLENEINSTELLUNGEN

DiisengrdBe: 1,2-1,4 mm;
Arbeitsdruck: HVLP/RP 1,8-2,0 bar

ANWENDUNG
2 volle Schichten

ABLUFTZEIT NACH DER
APPLIKATION

3-5 min nach der Applikation
bei 20 °C und 65 % relativer
Luftfeuchtigkeit

TROCKNUNG

Trocknungszeiten bei 20 °C und 65 %
relativer Luftfeuchtigkeit:

- staubtrocken: 30 min

- klebfrei: 1 Std.

- durchgetrocknet: ~1,5-2 Std.

Trocknungszeiten bei 40 °C und 65 %
relativer Luftfeuchtigkeit:
- zur Montage: 30 min

Trocknungszeiten bei 60 °C und 65 %

relativer Luftfeuchtigkeit:
- zur Montage: 15 min

IR-TROCKNUNG
~20 min

www.multichem.pl




C2008
(CP 2008)

PRESTIGE CLEAR
2K HS 2:1

CP 2008 st ein Zweikomponenten-Klarlack mit einem niedrigen Gehaltan organischen Ldsemitteln
(<420 g/1) und einem auBergewdhnlich hohen Festkorperanteil. Diese besondere Formulierung
erzeugt eine Beschichtung mit hohem Glanz, intensiver Optik sowie hervorragender Kratz- und
Witterungsbesténdigkeit. GP 2008 zeichnet sich durch seine hohe Schichtbildungsfahigkeit
aus und eignet sich dadurch sowohl fiir kleine als auch fiir groBe Flachen. Zusétzlich verleiht
der Klarlack der Oberflache besonderen Glanz, bietet extreme Kratzfestigkeit und einen
ausgezeichneten UV-Schutz und sorgt so flir dauerhafte Bestandigkeit und eine hochwertige
Optik.

Fiir unterschiedliche Projektanforderungen ist CP 2008 in 1- und 5-Liter-Gebinden erhéltiich und
bietet damit eine praktische und vielseitige Losung flir zahlreiche Beschichtungsanwendungen.

VERPACKUNG
Volumen
11 6 Stk.
51 4 Stk.
KRATZFEST ERZEUGT  WITTERUNGSBESTANDIG  TIEFER GLANZ MEHRERE
EINE DICKE VERDUNNUNGSOPTIONEN
SCHICHT

www.multichem.pl

SPRITZVISKOSITAT

18-22 Sek. im DIN-Auslaufbecher,
4 mm

EMPFOHLENE GROSSEN
FUR LACKSIEBE

125-190 ym

LACKERGIEBIGKEIT
~7 m?/l

TOPFZEIT
1 Std.

TROCKENSCHICHTDICKE
1 Schicht -25-30 pm

POLIEREN

Den zu polierenden Bereich
mit P1500-P2500 anschleifen.
AnschlieBend mit dem Profix-
Poliersystem polieren

MINDESTHALTBARKEIT

CP 2008: 24 Monate in
originalverschlossener Verpackung
CP 208, CP 208S, CP 208F: 12
Monate in originalverschlossener
Verpackung

VoG
2004/42/WE 1IB(d) (420) 419

~

PROZESS

N

UNTERGRUNDVORBEREITUNG

Vor dem Auftragen des Klarlacks
die Basislackoberfldche mit einem
antistatischen Tuch reinigen, um ein
makelloses Finish zu erzielen

MISCHUNGSVERHALTNIS

2:1

100 Teile von CP 2008

50 Teile Harter CP 208

zugeben 2.5-10% Verdiinner CP 040/ CP
070/ CP 055/ CP 075

Alternative Harter:
CP 208 Schnell <15 °C
CP 208 Langsam >25°C

SPRITZPISTOLENEINSTELLUNGEN

DiisengréBe: 1,2-1,4 mm;
Arbeitsdruck: HVLP/RP 1,8-2,0 bar

ANWENDUNG
1,5-2 Schichten

ABLUFTZEIT NACH DER
APPLIKATION

5-10 min nach der Beschichtung bei
20 °C und 65 % relativer Luftfeuchtigkeit

TROCKNUNG

Trocknungszeiten bei 20 °C und 65 % relativer

Luftfeuchtigkeit:
CP 208 CP 208S | CP 208F

ABLAUF

Staubtrocken 30 min 45 min 25 min

Klebfrei

1,5 Std. 2 Std. 1 Std.

Zur Montage 7 Std. 8 Std. 6 Std.

durchgetrocknet 10 Std. 12 Std. 8 Std.
Trocknungszeiten bei 60 °C und 65 % relativer

Luftfeuchtigkeit:

Zur Montage 30 min 35 min 25 min

’

IR-TROCKNUNG

CP 208: 30 min, CP 208S: 35 min,
CP 208F: 25 min




C2014
(CP 2014)

SUPREME CLEAR
2K UHS 4:1

CP 2014 ist ein Zweikomponenten-Klarlack, der sich durch hervorragenden Verlauf und eine
komfortable, schnelle Verarbeitung auszeichnet. Auf Basis eines hochwertigen HS-Harzes mit
hohem Festkérperanteil (High Solid) erzielt dieser Klarlack eine ausgezeichnete Kombination
aus Hochglanz und intensiver Klarheit. CP 2014 (iberzeugt durch Effizienz, Kratzfestigkeit und
Witterungsbesténdigkeit und gewéhrleistet eine dauerhaft hohe Qualitét. Er eignet sich sowohl fiir
Kleine als auch fiir groBflachige Anwendungen und bietet eine vielseitige Beschichtungslosung fir
hochwertige Fahrzeuge. Dartiber hinaus ist dieser Klarlack in 1- und 4-Liter-Gebinden erhéltlich
und bietet damit eine praktische und flexible Losung fiir unterschiedliche ProjektgroBen.

VERPACKUNG
Volumen Sammelverpackung
11+ 0,251 (Harter) 6 Stk. + 6 Stk.
41+ 11 (Harter) 4 Stk. + 6 Stk.

B ONC RN

KRATZFEST ERGIEBIG WITTERUNGSBESTANDIG ~ HOCHGLANZ LEICHT
-FINISH ANWENDUNG

SPRITZVISKOSITAT

18-22 Sek. im DIN-Auslaufbecher,
4 mm

EMPFOHLENE GROSSEN
FUR LACKSIEBE

125-190 pm

LACKERGIEBIGKEIT
~8-9 m¥/1

TOPFZEIT

CP 3014 und CP 3114: ~1 Std.
CP 3214: ~0,5 Std.

TROCKENSCHICHTDICKE

1 Schicht - 25-30 pm

POLIEREN

Den zu polierenden Bereich
mit P1500-P2500 anschleifen.
AnschlieBend mit dem Profix-
Poliersystem polieren.

MINDESTHALTBARKEIT

CP 2014: 24 Monate in
originalverschlossener Verpackung
CP 3014, CP 3114, CP 3214:

9 Monate in originalverschlossener
Verpackung

VoC
2004/42/WE/IIB(e)(840) 577

PROZESS

pd

®

ABLAUF

® ©®

UNTERGRUNDVORBEREITUNG

Vor dem Auftragen des Klarlacks die
Basislackoberfldche mit einem antistatischen Tuch
reinigen, um ein makelloses Finish zu erzielen

MISCHUNGSVERHALTNIS

4:1

100 Teile von CP 2014

25 Teile Harter CP 3014 (CP 3114, CP 3214)
zugeben 5-10 % Verdinner CP 040/ CP 070/
CP 055/ CP 075

Alternative Harter:
GP 3214 (schnell) < 15 °C
CP 3114 (langsam) >25 °C

SPRITZPISTOLENEINSTELLUNGEN
DiisengréBe: 1,2-1,4 mmy;

Arbeitsdruck: HVLP/RP 1,8-2,0 bar
ANWENDUNG

1,5-2 Schichten

ABLUFTZEIT NACH DER
APPLIKATION

Bei 20 °C und 65 % relativer
Luftfeuchtigkeit:

- CP 3014: ~ 5 min

-CP 3114 ~ 10 min

- CP 3214: ~ 3 min

TROCKNUNG

Trocknungszeiten bei 20 °C und 65 % relativer

Luftfeuchtigkeit:

CP 3014 CP 3114 CP 3214

Staubtrocken | 10-15 min 30 min 5-10 min
Klebfrei 20 min 25 min 15 min
Zur Montage 6 Std. 7 Std. 2 Std.
vollstdndig 10 Std. 12 Std. 5 Std.

Trocknungszeiten bei 60 °C und 65 % relativer

Zur Montage

Luftfeuchtigkeit:
30 min 45 min 10-15 min

IR-TROCKNUNG

CP 3014: 20-30 min, CP 3114: 25 min,
CP 3214: 10-15 min
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LEABCONT

Heying v

Eine einzigartige Oberflache

mit hohem Glanz und beeindruckender
Tiefenwirkung hervorheben

C1800 (CP 1800)/ C2008 (CP 2008) / C2015 (CP 2015) / C2016 (CP 2016)




C2015
(CP 2015)

X-SPEED KLARLACK
2K HS 2:1

CP 2015 ist ein Klarlack auf Basis eines hochwertigen HS-Harzes und zeichnet sich durch
besonders kurze Trocknungszeiten aus: 5 Minuten bei 60 °C, 15 Minuten bei 40 °C und weniger
als 60 Minuten bei 20 °C. Der auBergewdhnlich hohe Festkorperanteil (High Solid) sorgt fiir eine
hochglanzende und intensive Beschichtung. Dadurch eignet sich das Produkt sowohl fir kleine
als auch flir groBflachige Anwendungen und besonders gut fiir Smart-Repair-Arbeiten.

Ein weiterer Vorteil ist die verlangerte Offenzeit, die das gleichzeitige Lackieren mehrerer Teile
ohne Spritznebel ermdglicht. CP 2015 zeichnet sich zudem durch seine hohe Kratzfestigkeit
und damit durch dauerhafte Bestandigkeit aus. Der Klarlack ist in 1- und 5-Liter-Gebinden
erhéltlich und bietet eine praktische und flexible Ldsung flr unterschiedliche Lackierarbeiten.

Volumen
11+ 0,51 (Harter)

VERPACKUNG

Sammelverp g

6 Stk. + 6 Stk.

51+ 2,5 (Harter)

4 Stk. + 4 Stk.

LO® O E

KRATZFEST SEHR KURZE
TROCKNUNGSZEIT

IDEAL FUR SMART ~ VERLEIHT HOHEN 1,5 SCHICHTEN

REPAIR GLANZ UND KANN
INTENSITAT AUFGETRAGEN
WERDEN

SPRITZVISKOSITAT

16-20 Sek. im DIN-Auslaufbecher,
4 mm

EMPFOHLENE GROSSEN
FUR LACKSIEBE

125-190 pm

LACKERGIEBIGKEIT
8-10 m%/I

TOPFZEIT
~1 Std.

TROCKENSCHICHTDICKE
1 Schicht - ~30 pm

POLIEREN

Den zu polierenden Bereich
mit P1500-P2500 anschleifen.
AnschlieBend mit dem Profix-
Poliersystem polieren.

MINDESTHALTBARKEIT

CP 2015: 24 Monate in
originalverschlossener Verpackung
CP 3015, CP 3015S: 12 Monate in
originalverschlossener Verpackung

VoG
2004/42/WE 1IB(d) (420) 420

~

PROZESS

~N

ABLAUF

® ©

Trocknungszeiten bei 20 °C und 65 % relativer

O
N
ABLUFTZEIT NACH DER

UNTERGRUNDVORBEREITUNG

Vor dem Auftragen des Klarlacks
die Basislackoberfldche mit einem
antistatischen Tuch reinigen, um ein
makelloses Finish zu erzielen
MISCHUNGSVERHALTNIS

2:1

100 Teile von CP 2015

50 Teile Harter CP 3015
(keinen Verdiinner zugeben)

SPRITZPISTOLENEINSTELLUNGEN

DiisengroBe: 1,2-1,4 mm;
Arbeitsdruck: HVLP/RP 1,8-2,0 bar;

ANWENDUNG
1,5-2 Schichten

APPLIKATION

5-10 min nach der Beschichtung
bei 20 °C und 65 % relativer
Luftfeuchtigkeit

TROCKNUNG

Luftfeuchtigkeit:
CP 3015 CP 30158
Staubtrocken 15 min 25min
Klebfrei 25 min 40 min
Zur Montage 1Std.. 1,5 Std.

Trocknungszeiten bei 40 °C und 65 % relativer
Luftfeuchtigkeit:

Trocknungszeiten bei 60 °C und 65 % relativer
Luftfeuchtigkeit:

Zur Montage 5 min 7-8 min

IR-TROCKNUNG
@ CP 3015: ~5 min, GP 3015S: 7-8 min

www.multichem.pl
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C2016
(CP 2016)

DIAMOND CLEAR
2K VHS 4:1

CP 2016 ist ein Klarlack auf VHS-Harzbasis, der die EU-Normen erflllt und durch seine
auBergewdhnlichen Eigenschaften berzeugt. Der sehr hohe Festkorperanteil ermdglicht bereits
mit eineinhalb Schichten ein hochgldnzendes Finish mit hervorragender Klarheit und Brillanz..
Die auBergewdhnliche Kratz- und Witterungsbesténdigkeit gewahrleistet eine lang anhaltende
Leistung. Ein besonderes Merkmal ist das innovative Mischungsverhdltnis von 4:1, bei dem
modernste Harztechnologie fir auBergewdhnlichen Glanz und eine sehr glatte Oberfléche sorgt.
Damit gehdrt CP 2016 zu den Premiumprodukten unseres Sortiments. Fir unterschiedliche
Projektanforderungen ist dieser Klarlack in 1- und 4-Liter-Gebinden erhaltlich und bietet vielseitige
Einsatzmdglichkeiten bei verschiedensten Beschichtungsarbeiten.

VERPACKUNG
Volumen Sammelverpackung
11+ 0,251 (Harter) 6 Stk.
41+ 11 (Harter) 4 Stk.
KRATZFEST WITTERUNGSBESTANDIG ~ VERLEIHT GLATTE UND
SCHICHTKANN HOHEN GLANZ GLEICHMASSIGE
AUFGETRAGEN UND INTENSITAT ~ BESCHICHTUNG

20 www.multichem.pl

SPRITZVISKOSITAT

15-19 Sek. im DIN-Auslaufbecher,

4 mm

EMPFOHLENE GROSSEN
FUR LACKSIEBE

125-190 pm
LACKERGIEBIGKEIT

~8-10 m?/1

TOPFZEIT

CP 3016: ~ 1 Std.
CP 3216: ~0,5 Std.

TROCKENSCHICHTDICKE

1 Schicht - ~30-35 pm

POLIEREN

Den zu polierenden Bereich
mit P1500-P2500 anschleifen.
AnschlieBend mit dem Profix-
Poliersystem polieren.

MINDESTHALTBARKEIT

CP 2016: 24 Monate in

originalverschlossener Verpackung
CP 3016, CP 3216: 12 Monate in
originalverschlossener Verpackung

vVoC
2004/42/WE 11B(d) (420) 420

PROZESS

pd

ABLAUF

® ©®

UNTERGRUNDVORBEREITUNG

Vor dem Auftragen des Klarlacks die
Basislackoberfldche mit einem antistatischen
Tuch reinigen, um ein makelloses Finish zu erzielen

MISCHUNGSVERHALTNIS

4:1

100 Teile von CP 2016 + 25 Teile von
Héarter GP 3016, (CP 3216), optional
0-10 % Verdiinner CP 040/ CP 070/
CP 055/ CP 075 hinzufiigen

SPRITZPISTOLENEINSTELLUNGEN
DiisengréBe: 1,2-1,4 mmy;

Arbeitsdruck: HVLP/RP 1,8-2,0 bar
ANWENDUNG

1.5-2 Schichten

ABLUFTZEIT NACH DER APPLIKATION

Bei 20 °C und 65 % relativer Luftfeuchtigkeit
5-10 min (CP 3016), 3-5 min nach der
Beschichtung

TROCKNUNG

Trocknungszeiten bei 20 °C und 65 % relativer

Luftfeuchtigkeit:
CP 3016 CP 3216
Staubtrocken 20-30 min 5-10 min
Klebfrei 1Std.. ~18td..
Zur Montage 6 Std. 5 Std.
vollstandig 10 Std. ~ 8 Std.

Trocknungszeiten bei 60 °C und 65 % relativer

Zur Montage

Luftfeuchtigkeit:

30 min 25 min

IR-TROCKNUNG
~15-20 min



MATTKLARLACK
2K MS 2:1

CM 10 Klarlack wurde fiir ein elegantes mattes Finish entwickelt und bietet eine hohe Kratz- und
Witterungsbestandigkeit. Seine Vielseitigkeit zeigt sich in den unterschiedlichen Mattgraden,
die durch verschiedene Mischungen erzielt werden konnen, insbesondere in Kombination mit
CP 1500. CM 10 sorgt fiir einen gleichméBigen Effekt ohne Fleckenrisiko und ermdglicht eine
einfache Reinigung. Besonders hervorzuheben ist GM 10 zeichnet sich durch eine besonders
hohe Stabilitdt aus, da die Mattierungskomponenten weder absinken noch sich vom Harz
trennen. Diese Eigenschaft gewéhrleistet dauerhaft gleichmaBige Ergebnisse. Fiir zusétzlichen
Komfort ist CM 10 in 1- und 5-Liter-Gebinden erhdltlich und bietet praktische Mdglichkeiten
fur unterschiedliche Anwendungen mit elegantem Mattfinish.

VERPACKUNG
Volumen Sammelverpackung
11 6 Stk.
51 4 Stk.
KRATZFEST ERZEUGT  WITTERUNGSBESTANDIG ~ ERMOGLICHT MOGLICHKEIT
MATTE UNTERSCHIEDLICHE ~ DES WACHSENS
BESCHICHTUNGEN MATTGRADE

ERZIELBAR

SPRITZVISKOSITAT

18-22 Sek. im DIN-Auslaufbecher,
4 mm

EMPFOHLENE GROSSEN
FUR LACKSIEBE

125-190 pm

LACKERGIEBIGKEIT
~7 m?/1

TOPFZEIT
~2 Std.

TROCKENSCHICHTDICKE
~25 pm

MINDESTHALTBARKEIT

CM 10: 24 Monate in
originalverschlossener Verpackung
CP 285: 12 Monate in
originalverschlossener Verpackung

VoG
2004/42/WE/I1B(e)(840) 539

~

PROZESS

N

ABLAUF

UNTERGRUNDVORBEREITUNG

Vor dem Auftragen des Klarlacks die
Basislackoberfldche mit einem antistatischen
Tuch reinigen

flr ein makelloses Finish

MISCHUNGSVERHALTNIS

2:1

100 Teile von CM 10 + 50 Teile Harter
CP 285 werden zugegeben zu 20 %
Verdiinner GP 040/ CP 070/ CP 055/
CP 075

Lackmischung (vor Zugabe des Harters ~ Mattierungsgrad

mischen)
CM 10 CP 1500
100 % vollmatt
75 % 25% mittelmatt
50 % 50 % seidenmatt
25% 75 % seidenglénzend
= SPRITZPISTOLENEINSTELLUNGEN
u% DiisengroBe: 1,2-1,4 mm;

Arbeitsdruck: HVLP/RP 1,8-2,0 bar

ANWENDUNG
2 volle Schichten

ABLUFTZEIT NACH DER
APPLIKATION

5-10 min nach der Beschichtung
bei 20 °C und 65 % relativer
Luftfeuchtigkeit

TROCKNUNG

Trocknungszeiten bei 20 °C und 65 %
relative Luftfeuchtigkeit:

- staubtrocken: 20 min

- klebfrei: 40 min

- zur Montage: 5 Std.

- durchgetrocknet: 10 Std.

Trocknungszeiten bei 60°C und 65 %

relative Luftfeuchtigkeit:
- zur Montage: 30 min
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HARTER-OPTIONEN

Harter shnell standard langsam
Anwendungstemperatur 10-20 °C 15-25 °C 25-35 °C

B C1500 (CP 1500) / CM 10 / Acryl / P39a (CP 399)/ P363 (CP 363) / P385 (CP 385) /
Produktkompatibilitat P365 (CP 365) / G400 (CP 400) / C500 (CP 500) / P388 (CP 388) / P375 (CP 375) / CP 370 DTM

keine separaten Formulierungen erforderlich
geringere Komplexitat
Sicherstellung einer gleichbleibenden Qualitit des Endprodukts

geringeres Risiko von Schwankungen im Aushartungsprozess
die Verwendung nur eines Harters kann potenziell die Kosten fiir Einkauf, Lagerung
und Handhabung mehrerer Harter reduzieren

Auswirkung auf @ @
das Produkt —
GLATTERE LEICHTERES UND ANPASSUNG AN DIE KEINER DER GEPRUFTEN

OBERFLACHE EFFIZIENTERES SCHLEIFEN ATMOSPHARISCHEN PARAMETER ZEIGTE
BEDINGUNGEN NICHT NUR DURCH SCHLECHTERE ERGEBNISSE

DEM WECHSEL DER VERDUNNUNG



Harter

Table
Verpackung A ——
. ) o nwendung bei
Symbol Name Verwendung fiir: Mischungsverhéltnis g o
Einheit Sammelverpackung Umgebungstemperatur [°C]
H208 (CP 208) Harter HS 5205”|“ i gi 2008 (CP 2008 HS) 21 15-25
H208 S (CP 208 S) Harter HS slow 2 Bk 2008 (CP 2008 HS) 21 2535
250 mi 10 Stk
Harter MS “air dry" 500 ml 6 Stk. . )
H218 (CP 218) e s o = €400 (CP 400 MS), C1500 (CP 1500 MS), Acrylic, P375 (CP 375) 21 10-20
251 45K
H245 (CP 245) Harter 500 ml 65tk P595 (GP 595) 21 1525
. 500 mi 6 Stk.
H269 (CP 269) Herter o8] e 1800 (CP 1800) 21 10-20
250 mi 10 St
500 mi 6 Stk. €400 (CP 400 MS), €500 (CP 500 HS), 1500 (CP 1500 MS), 21
H282 (CP 282) Hérter MS fast 11 6 Stk. CM 10, Acryl, P363 (CP 363), CP 365, P375 (CP 375), 41 10-20
251 45k P385 (CP 385), P388 (CP 388), P399 (CP 399) 51
51 45k
150 mi 10Sik.
200 mi 10 Sk,
250 mi 105tk. €400 (CP 400 MS), €500 (CP 500 HS), 1500 (CP 1500 MS), 21
H285 (CP 285) Harter MS 500 mi 65tk CM 10, Acryl, P363 (CP 363), CP 365, P375 (CP 375), 41 15-25
10 6 Stk. P385 (CP 385), P388 (CP 388), P399 (CP 399) 51
251 45k
51 45t
5010 lm‘ g g‘; €400 (GP 400 MS), C500 (CP 500 HS), G1500 (CP 1500 MS), 21
H286 (CP 286) Héirter MS slow : CM 10, Acryl, P363 (CP 363), CP 365, P375 (CP 375), 41 25.35
251 45k, P385 (CP 385), P388 (CP 388), P399 (CP 309) 51
H294 (CP 294) Herter 081 6Stk. CP 394 HS 11 15-25
H3014 (CP 3014) Harter UHS 2510 I”“ ‘Bosst;k' C2014 (CP 2014 UHS) 41 1525
H3015 (CP 3015) Hirter HS 5205”|“ 2 2?; 2015 (CP 2015 HS) 21 15-25
H3016 (CP 3016) Harter VHS 2510 lm‘ 1503815' C2016 (CP 2016 VHS) 41 15-25
H3014 S (CP 3114) Hérter UHS slow 2510 lm‘ 160885:(. 2014 (CP 2014 UHS) 41 25.35
- 250 mi 108tk
H3014 F (CP 3214) Héiter UHS fast . vy C2014 (CP 2014 UHS) 41 10-20
H3016 F (CP 3216) Hérter VHS fast 2510 l”“ 150§Lk' C2016 (CP 2016 VHS) 41 10-20
H 004 Herter 500 mi 6 Stk. B 004 4 15-25
500 mi 6 Stk
C85H Herter 11 65k, LV CRYL 21 15-25
251 45tk

C86H Harter slow 500 ml 6 Stk. LV CRYL 2:1 25-35




Verdunner

Tabelle

Verpackung .
Anwendung bei

Verwendung fiir o
Einheit Sammelverpackung Umgebungstemperatur [°C]
500 ml 11 Stk.
T010 (CP 010) Wasserverdinner 11 6 Stk. wasserbasiert A2G 15-25
51 3 Stk.
T032 (CP 032) Spachtelverdinner 11 6 Stk. fiir Spritzspachtel B332 (CP 332) 15-25
500 ml 6 Stk.

P388 (CP 388), P399 (CP 399), P385 (CP 385), C2016 (CP 2016), C2014 (CP 2014), C1800
T040 (CP 040) Acrylverdiinner 11 6 Stk. 2K (CP 1800), C2015 (CP 2015), G1500 (CP 1500), C400 (CP 400), C500 (CP 500) Acryl, CP 365, 15-25
€2008 (CP 2008), CM 10, P363 (CP 363), P375 (CP 375), P394 (CP 394)

51 4 Stk.

P388 (CP 388), P399 (CP 399), P385 (CP 385), C2016 (CP 2016), C2014 (CP 2014), C1800
T041 (CP 041) Acrylverdiinner 51 4 Stk. 2K (CP 1800), C2015 (CP 2015), G1500 (CP 1500), C400 (CP 400), C500 (CP 500) Acryl, CP 365,
€2008 (CP 2008), CM 10, P363 (CP 363), P375 (CP 375), P394 (CP 394)

11 6 Stk.
T044 (CP 044) Verdiinner langsam HS alle Klarlacke
51 4 Stk.
500 ml 6 Stk.
T048 (CP 048) Basisverdinner 11 6 Stk. 1K GREEN-LINE, KAR-BON, JetBlack, SilverLine 15-25
51 4 Stk.
B 6 Stk GREEN-LINE, KAR-BON, JetBlack, SilverLine,
T055 (CP 055) Mehrzweck o 1ok 1K/2K Acryl, fiir alle ‘Grundieruﬁgen, fiir ;IIe Klarlacl‘(e
1l 6 Stk. P388 (CP 388), P399 (CP 399), P385 (CP 385), C2016 (CP 2016), C2014 (CP 2014), C1800
T070 (CP 070) Acrylverdiinner 2K (CP 1800), C2015 (CP 2015), C1500 (CP 1500), C400 (CP 400), C500 (CP 500) Acryl, 25-35
51 4 Stk. P365 (CP 365), C2008 (CP 2008), CM 10, P363 (CP 363), P375 (CP 375), P394 (CP 394)
1 6 Stk. P388 (CP 388), P399 (CP 399), P385 (CP 385), C2016 (CP 2016), C2014 (CP 2014), 1800
T075 (CP 075) Acrylverdiinner 1K/2K (CP 1800), C2015 (CP 2015), C1500 (CP 1500), C400 (CP 400), C500 (CP 500) Acryl,
51 4 Stk. P365 (CP 365), C2008 (CP 2008), CM 10, P363 (CP 363), P375 (CP 375), P394 (CP 394)
11 6 Stk.
T078 (CP 078) Basisverdnner 1K GREEN-LINE, KAR-BON, JetBlack, SilverLine 25-35

51 4 Stk.




Grundierungen

Tabelle
Verpackung Lack . .
_ : o Anzahl der . . . S Schicht | Spritz
Mischungsverhaltnis Schichten Verdiinnung Verdiinner Topfzeit Ergiebigkeit dicke | viskositit
Einheit Sammelverpackung m?/l
P595 (CP 595) REAKTIVGRUNDIERUNG 2K 11 3 Stk 2:1 H245 (CP 245) 1 - 48h 14-15 5-10 15-17
) ] _ T040 (CP 040)/ T070 (CP 070)/ _ _ y
P394 (CP 394) EPOXIDGRUNDIERUNG 2K 081 6 Stk. 1:1 H294 (CP 294) 1-2 10-30 % T055 (CP 055)/ T075 (CP 075) 1 Std. 8-10 20-40 16-22
051 6 Stk.
P390 (CP 390)  KUNSTSTOFFGRUNDIERUNG 1K - 1 - - 8-9 5-10 10-12
11 6 Stk.
MULTISEALER- ) H282 (CP 262)/ H285 (CP 285)/ T040 (CP 040)/ TO70 (CP 070)/ | _ s
P363 (CP 363) GRUNDIERUNG X 08! 6 Stk 41 H286 (CP 286) ! 30% T055 (CP 055)/ T075 (CP 075) 15 89 10-20 1517
NASS-IN-NASS " btk H282 (CP 282)/ H285 (CP 285)/ T040 (CP 040)/ T070 (CP 070)/
P385 (CP 385) GRUNDIERUNG x . . 41 H286 (CP 286) 1 25-50% T055 (CP 055)/ T075 (CP 075) 15w 10-12 20-30 21-25
0751 6 Stk H282 (CP 282)/ H285 (CP 285)/ T040 (CP 040)/ T070 (CP 070)/
P388 (CP 388)  HIGH-BULD-GRUNDIERUNG 2K p— - 5:1 4286 (CP 286) 1-3 20-25 % T055 (CP 055)/ T075 (CP 075) 1 Std. 7 70-80 35-55
U, .
B 38tk H282 (CP 282)/ H285 (CP 285)/ T040 (CP 040)/ T070 (CP 070)/
P399 (CP 399)  HYBRID-HB-GRUNDIERUNG 2K — - 41 286 (CP 286) 1 10% 1055 (CP 055)/ T075 (CP 075) 1.5h 7-8 130-140 22-25
1! 6 Stk. H282 (CP 262)/ H285 (CP 285)/ T040 (CP 040)/ T070 (CP 070)/ 24-26
P375 (CP 375) SWIFT-GRUNDIERUNG 2K ~ - 41 4286 (CP 286) 1-2 10-30 % T055 (CP 055)/ T075 (CP 075) 15td. 8-10 40-50 210
081 3 Stk H282 (CP 282)/ H285 (CP 285)/ T040 (CP 040)/ T070 (CP 070)/
P365 (CP 365)  EXPRESS-GRUNDIERUNG 2K = - 4:1 4286 (GP 286) 1-2 20-40 % T055 (CP 055)/ T075 (CP 075) 1 Std. 79 50-60 22-30




Spachtelmassen

Tabelle
Verpackung Ko Papierko Schleifbarkeit Trock it | Trock it
, . Braun apierkornun chlgifbarkei ) rocknungszeit | Trocknungszei
Mischungsverhitnis Aufragsmetiode ¢ 0 FonSchif [Skala1bis5] | oPreet bel 20 4C Dol 6050
Einheit  |Sammelverpackung
B332 (CP 332 Finish 1k 6 Stk b Spritzpistol P180-P240 P280-P360 5 30-40 Mi 23 25-30 cPo32
( ) Polyester-Spritzspachtel 9 ) 1'0 pritzpistole -A0Min.. : : grau
B333 (CP 333) Universal 2k 45tk A Spachtel PBO-P120 P120-P240 4 5 Min.. 20-30 5 oliv -
Tk 45t
B334 (CP 334) Soft Plus 11_205 Spachtel P100-P120 P120-P280 5 5 Min. 20-30 510 g :
18kg 45tk
B335 (CP 335) Metallic Tk 45tk A Spachtel P100-P120 P120-P280 4 57 20-30 510 grau .
Tk 45tk 0
B336 (CP 336) Glas 135 Spachtel P80-P150 - 3 5-6 20-30 5-10 griin -
18kg 45tk :
B339 (CP 339) Perfecty Light 1] 45t - Spachtel P100-P180 P180-P280 5 7.8 20-30 10-12 oliv -
B341 (CP 341) Kunststoff Tk 45tk - Spachtel P100-P120 P120-P320 5 34 20-30 . schwarz -
B342 (CP 342) Hot Rod 11 45t 100 Spachtel P100-P180 P180-P280 5 67 30-35 911 olv .

1-35




Klarlacke

Tabelle

. P Anzahl der . . .. |Lackergiebigkeit L o o
Mischungsverhéltnis ’ Verdiinnung Verdiinner Topfzeit gz g Schichtdicke | Spritzviskositét
Schichten m?/l
11 6 Sik. 040 (CP 040)/
) H282 (CP 282)/ H285 ] 1070 (CP 070)/ ] _
€400 (CP 400) ESSENTIAL CLEAR MS 21 (CP 285) 285 (0P 206) 23 10% To85 (cP 055/ 6 Std. 7 50-60 18-22
51 4Stk. T075 (CP 075)
11 6 Stk. 040 (CP 040)/
) H282 (CP 282)/ H285 ) 1070 (CP 070)/ ! _
€500 (CP 500) SELECT CLEAR HS 21 (CP 285) 285 (0P 206) 23 10% To85 (cP 053/ 6 Std. 7 50-60 18-22
51 4Stk. T075 (CP 075)
11 6 Sik. T040 (CP 040)/
) H282 (CP 282)/ H285 T070 (CP 070)/ ! :
1500 (CP 1500) PRIME CLEAR MS 21 (CP 285)/ H285 (3P 286) 2 20% T085 (GP 055)/ 6 Std. 7 60-70 15-16
51 45tk 075 (CP 075)
11 6 Sik. T040 (CP 040)/
. ! 1070 (CP 070)/
1800 (CP 1800) ROCKET CLEAR HS 21 1269 (CP 269) 2 10-20% T0S5 (GP 055)/
51 45tk. 1075 (CP 075)
1 6 Stk H208 (CP 208)/ Loy :g: g;g;;
2008 (CP 2008) PRESTIGE CLEAR HS 21 H208 F (CP 208 F)/ 152 2,5-10% T085 (GP 055)/ 1 Std. 7 60-70 18-22
51 4Sik. 1208 S (CP 208 ) T075 (CP 075)
1l 6 Stk H3014 (CP 3014)/ Loy :g: g;g;;
2014 (CP 2014) SUPREME CLEAR UHS 41 H3024 F (CP 3024 F)/ 152 0-10% T0S5 (GP 055)/ 1 Std. 8-9 70-80 18-22
4] 4 Stk H3024 S (CP 3024 S)
T075 (GP 075)
11 6 Stk. 43015 (CP 3015/
C2015 (CP 2015) X-SPEED CLEAR H 21 Hsgf;i‘(cpz'ms) 152 - - 055t. 810 40-70 16-20
51 4Sik.
1 6 Stk. H3016 (CP 3016)/ Lo :g,’: g;g;;
2016 (CP 2016) DIAMOND CLEAR VHS 41 H3016 F (CP 3016 F)/ 152 0-10% To85 (cP 053/ 1 Std. 8-10 80 15-19
51 4Sik. H3016 S (CP 3016 ) 1075 (CP 075)
11 6 Stk. " y T040 (gP 040);
) H282 (CP 282)/ H285 7 1070 (CP 070), 7 7
cM10 MATTKLARLACK MS 21 (CP 285)/ H285 (5P 286) 2 10-20% T055 (GP 055)/ 2 8td. 7 50-60 18-22

51 45tk T075 (CP 075)




Produktcodierung

So lesen Sie die Produktionschargennummer

|. PRODUKTE HERGESTELLT BIS 06.2022 Il. PRODUKTE HERGESTELLT NACH 06.2022

PRODUKTCODE

AQU 318 0,50L BKL.0700.00.0003,50

Produktgruppe Produktnummer Fillmenge Produktgruppe Produktnummer Produkttyp Fillmenge

CHARGENNUMMER

R2207296 R2207296

Kennzeichnung der  Produktionsjahr  Produktionsmonat ~ Produktion Kennzeichnung der  Produktionsjahr Produktionsmonat ~ Produktion
Produktionscharge Nummer Produktionscharge Nummer



Hinweise
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